Audaepoxi

AG AE 5000 BOLETIM TECNICO DO PRODUTO

AG AE 5000

Revestimento espatulado monolitico de alto desempenho a base de resina epdxi, com
consisténcia seca, aplicado em camada Unica com espessuras podendo variar de 4,0 a 6,0 mm,
fornecido em trés componentes, apresenta excelente resisténcia mecanica, abrasiva e a ataque
quimico. Pode ser aplicada sobre bases de concreto novas ou velhas.

CARACTERISTICAS

Total protecao ao substrato, com grande resisténcia mecénica, abrasiva e quimica; Monolitico,
obedecendo apenas as juntas do substrato;
Excelente estética e facilidade de limpeza; rapida instalacao e liberacao da area para uso; Produto
nao inflamavel de acordo com a NBR 14050.

UTILIZACAO

Industrias de alimentos;
Quimicas;

Metalurgicas;
Automobilisticas;
Farmacéuticas;

Armazéns,;

Supermercados, entre outros.

PROPRIEDADES

Resisténcia a compressao (MPa) ASTM C579 it eetee e eaneenaes 48
Resisténcia a flexao (MPa) ASTM C580 ..oeiiiiiiiiiiiiiiieeiie e etieeeeeene e eeneeeeeeneenneannaenns 22
Resisténcia atracdo (MPa) ASTM ittt e et et e e e e e ete e e eaa e e e es 11
Resisténcia a aderéncia (MPa) NBR 4050/98 oot eeveeeee e eeneenaes 3,4
RENDIMENTO:

3,5 M? POR CONJUNTO PARA ESPESSURA DE 5,0 MM.

EMBALAGEM/ ARMAZENAGEM
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CONJUNTOS DE 32,130 KG
ARMAZENAR EM AREA COBERTA E A TEMPERATURAS SUPERIORES A 10 10°C.

PREPARO DA SUPERFICIE

O preparo adequado do substrato é fundamental para uma boa aderéncia do produto.

As juntas de expansao ou movimentacgdo existentes deverdo ser preparadas e identificadas para
posterior tratamento ao término da aplicagao do produto.

A durabilidade e o desempenho do produto dependem muito da aderéncia ao substrato, para isto
€ necessario que o substrato esteja limpo, seco e que seja resistente. Pode ser aplicado sob
diversos substratos, tais como: Ceramica esmaltada, cerdmica gail, concreto novo ou usados,
granilites, arddsia entre outros.

APLICAGCAO E MANUSEIO

Aplicar com auxilio de rolo AG PRIMER, com o Primer ainda umido; fazer a mistura dos
componentes do AG AE 5000 (base + endurecedor + agregado) com auxilio de uma hélice acoplada
a furadeira em baixa rotacao (400 a 600rpm). Verificar se a mistura esta homogénea e logo em
seguida depositar sobre o substrato e espalha-lo com auxilio de uma régua de aluminio e mestras,
a fim de obter uma boa distribuicéo.

Compactar a camada com uma desempenadeira metalica, buscando um pré-acabamento, esta
etapa podera ser seguida de acabamento com acabadora mecéanica do tipo “Bambolé”. Este
sistema podera receber acabamento superficial com pintura epoxi do tipo AUGE PE 300. As juntas
deverdo ser tratadas com selante de vedagcao AG SV.

DILUICAO

Os produtos AUGEPOXI TINTAS ESPECIAIS sao formulados prontos para mistura e aplicagéo,
portanto ndo deve ser adicionado nenhum tipo de solvente ou diluente.

Qualquer alteracao ou adigdo aos componentes compromete a especificacao do produto e a
AUGEPOXI TINTAS ESPECIAIS nao se responsabilizara pelas anomalias resultantes.

VALIDADE

Validade de 12 meses a partir da data de fabricacdo, quando mantida em embalagem original e
respeitadas as condi¢cdes de armazenagem.
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SEGURANGCA

Utilizar EPI 's adequados como luvas de borracha, botas impermeaveis, 6culos de seguranca,
evitar o contato direto com a pele, contato direto com a pele pode ocasionar dermatites. Nao
consumir bebidas e comidas e fumar durante o processo de manuseio, lavar as maos depois da
aplicacao do produto.

TRANSPORTE

E classificado como transporte ndo perigoso. Produto ndo inflamével ou explosivo. Produto néo
considerado téxico, porém, impréprio para o consumo humano.
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